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ÖLTEMPERIERGERÄT
TYP 180 H 9 E

Technische Daten		                                    Optionen	                                 
Typ 180 H 9
Medium Öl
Max. T°                             °C 180
Heizleistung                     kW 9
Anzahl Heizstufen 1
Kühlungsart Kühlschlange
Kühlleistung*                    kW 42
Pumpentyp Kreiselpumpe
Max. Durchfluß              l/min 49
Max. Druck                      bar 3,5
Saugbetrieb Nein
Füllung Manuell mit Kappe
Füllvolumen                   Liter 16
Expansionsvolumen      Liter 4
Steuerung & Regelung MicroP - Selbstanpassend
Spannung 400V - 3Ph+Erde - 50Hz
Gewicht (leer)                    kg 70
* Kühlwasser 10°C - Prozeß max. T° 

  1) Werkzeugssonde/ Alarmausgang
  2) RS 485 / TTY / Modbus / Profibus
      Schnittstelle
  3) Multi - Vorlaufe /Rücklaufes
  4) Halbleiterrelais
  5) Fernsteuerung
  6) Digitalpult SISE
  7) Euromap 17 Schnittstelle
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Kühlwasser 10°C

  1 - BEHÄLTER 
  2 - TAUCHSIEDER
  3 - KÜHLUNGSWARMETAUSCHER
  4 - SCHWIMMER
  5 - FILTER RÜCKLAUF
  6 - VORLAUF WERKZEUG
  7 - FILTER KÜHLWASSERVERSORGUNG
  8 - KÜHLVENTIL
  9 - KÜHLWASSERAUSLAUF
10 - ÜBERLAUF
11 - FÜLLUNG
12 - PUMPE
14 - TEMPERATURSENSOR
15 - SICHERHEITSTHERMOSTAT
16 - DRUCKMAß

Pumpenkurve			       		  Kühlung

Abmessungen

Hydraulikschema

IDENTIFIZIERUNG A B DURCHMESSER TYP 

VORLAUF WERKZEUG 46 188 20 - 3/4 ” AUßENGEWINDE 

RÜCKLAUF WERKZEUG 209 359 20 - 3/4 ” INNENGEWINDE 

KÜHLWASSERVERSORGUNG 249 181 15 - 1/2 ” INNENGEWINDE 

KÜHLWASSERAUSLAUF 249 269 8 - 1/4 ” AUßENGEWINDE 

ÜBERLAUF 44 526 15 - 1/2 ” AUßENGEWINDE 
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