— WERKZEUGTEMPERIERUNG -\

OLTEMPERIERGERAT
TYP 210 H 6/ 12

# Neuer Kessel

¢ Austausch der Tauchsieder ohne Entleerung

Technische Daten

Typ 210H6-12
Medium (o]
Max. T° °C 210
Heizleistung kW 6-12
Anzahl Heizstufen 1
Klhlungsart Kihlschlange
Kihlleistung* kW 45
Pumpentyp Magnetpumpe Optionen
Max. Durchfluf® I/min 60 1) Werkzeugssonde/ Alarmausgang
Max. Druck bar 5 2) RS 485/ TTY / Modbus / Profibus Schnittstelle
Saugbetrieb Nein 3) Multi - Vorlaufe /Rucklaufes
Fallung Manuell 4) Halbleiterrelais
Fullvolumen Liter 12 5) Fernsteuerung
Expansionsvolumen Liter 6 6) Digitalpult SISE
Steuerung & Regelung MicroP - Selbstanpassend 7) Euromap 17 Schnittstelle
Spannung 400V-3Ph + T - 50Hz
Gewicht (leer) kg 75
H
Abmessungen Lx B xH (mm) 900 x 320 x 600 ﬁ
B
Kiihlwasser 10°C - ProzeR 210°C
Parc Industriel Sud - Groissiat Schwabstrasse 18
) F - 01100 OYONNAX D-70197 STUTTGART
HeiRkanaltemperaturregelung Tel (33) 04.74.77.34.53 Tel 0711.664.9837
- Werkzeugtemperierung Fax (33) 04.74.73.90.18 Fax 0711.664.9840
5 I 5 E Sequentielle Einspritzung e-mail sise@sise.fr e-mail verkauf.de@sise.fr oz
[} I [ | m Betriebsdatenerfassung web: www.sise.fr web: www.sise.fr 210 H 6/12 _de.indd




WERKZEUGTEMPERIERUNG
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Hydraulikschema
1 - RUCKLAUF WERKZEUG
2 - VORLAUF WERKZEUG
3 - WASSERVERSORGUNG
4 - KUHLWASSERAUSLAUF
5 - HEIZKESSEL 9-18 KW
6 - WARMETAUSCHER
7 - HEIZPATRONE
8 - KUHLVENTIL
9 - FILTER
10 - ANTI-THERMOSIPHON-BOGEN*
11 - SCHWIMMER
12 - PUMPE
13 - FULLUNG

14 - TEMPERATURSONDE

15 - UBERLAUF

16*- SICHERHEITSTHERMOSTAT FUR EXPANSIONSGEFAR*
17 - SICHERHEITSTHERMOSTAT FUR HEIZKESSEL

18*- SCHNELLES FULLVENTIL*

19 - OLTANK & EXPANSIONSGEFAR

*: OPTION 250°C
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Abmessungen
. @ a @\O 1 | Entleerung 3/4” Innengewinde
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TN e - ./@ 2 | Wasserversorgung 1/2” Innengewinde
@\. e/® 3 | Vorlauf Werkzeug prozef3 3/4” AulRengewinde
o
% '/{@ 4 | Rucklauf Werkzeug prozef’ 3/4” AuRRengewinde
W — 5 | Kiihlwasserauslauf 1/2” Aussengewinde
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* * | 6 | Uberlauf 3/4” Auflengewinde
@ 7 | option 250°C
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